Popis stavby footy typu ESTEREL

Priprava

Skofepina trupu je vyrobena z epoxidového laminatu. Pokud bude kdekoliv v dal§im textu hovofeno o lepeni v trupu,
lepi se epoxidovym lepidlem a lepena plocha trupu je pfed lepenim zdrsnéna hrubym smirkem, nejlépe az na tkaninu.
Koutové spoje je dobré vyplnit smési epoxidu s mikrobalony a trochou aerosilu aby smés nestékala.

Skofepina je na povrchu pokryta zbytky separatoru, ktery je tieba odstranit. Pouzity separator je na bazi voski
rozpustenych v benzinu, tedy povrch je ticba odmastit benzinem a je dobré jej i pfebrousit jemnym smirkem.

Takeé je tieba se pfedem rozmyslet, jaky typ oplachténi pouzijeme. Pro klasiku je téeba udélat ¢nélku a naopak neni
tieba mit vice otvorl pro stézen (i kdyz to nikdy neni na skodu).

Stojan
Jako jednu z prvnich véci je dobré si udelat stojan nebo alespoii ,,néco jako stojan®. Lépe se pak zalepuje kyl, kormidlo,
stézen.

Jedna z moznosti je klasicky niizkovy stojan — dva ramecky, v poloviné vysky oto¢né spojené Sroubkem, nahotfe dvé
tkanice, dole Spagat, pro omezeni rozkrocen.
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Obrazek 1

... doplnit planek a foto....

Jiné moznosti jsou bednostojan

Tvarovany drat, ktery zachyti kyl apod.

Obrazek 3




Kyl
Kyl je mozno vyfezat z tlustsi laminatové desky (1.5-2mm), nabéznou a odtokovou hranu zabrousit do ostré hrany.

Obrazek 3
Druhd moznost je vytvofit kyl hydrodynamického tvaru slepenim z laminatu 0.2mm

Obrazek 4

Z laminatu 0.2mm tlustého
vystiihneme dva stejné dily. Nabéznou
a odtokovou hranu slepime lepici
paskou. Do konce, kde bude balast
vlozime kousek silnéjsiho laminatu
(1.5-2mm) a opét paskou tésné
zalepime. Dovnitf se pak vsune 2-3mm
tlusta lista. Po uchyceni do svislé
polohy se dovniti nalije epoxidova
pryskyfice a po naplnéni se nahoru
vsune druhy kus laminatu aby vy¢nival
5-7mm. Pryskyfice se miize mirné
zahustit mikrobalony.

Dale pokracujeme pro oba typy balastu
stejne.
Obrazek 5

Poloviny balastu spolec¢né svrtame. Primeér vrtaku
volime podle samoifezného Sroubu kterym obé
poloviny stahneme. Druhou polovinu pak pfevrtime na
vetsi primér aby Sroub Sel volné a zavrtame zapusténi
pro hlavi¢ku. Poloviny natfeme lepidlem, stdhneme
Sroubem pfes plochu laminatu co tréi z kylu a zbyvajici
mezeru mezi polovinami balastu a otvor nad hlavickou
Sroubu vyplnime epoxidem s mikrobalony. Jeste lepsi
je do mezery zalepit stejny laminat jaky tréi ze spodu
kylu anebo je z ngj cely kyl. Balast se tim zpevni,
hlavné jeho zadni Spicka ktera je tenka a olovo je
pomérné meékke.

Osa balastu ma smétovat 3-5°vzhiiru viéi vodorysce.




Obrazek 6
Po zatuhnuti pfebrousime a vytmelime klasickym zptisobem.

Obrazek 7

Do horniho tlustého
laminatu udélame dva
zatezy u kraji Imm S§iroké a
cca 3-5mm hluboké,

z laminatu cca lmm
ufizneme dva nebo tfi pasky
5-7mm $§iroké a cca 40mm
dlouhé. Uprostted do nich
udélame dva zatezy Siroké
jako je tloustka laminatové
desky vystupujici z kylu a
hluboké 2-3mm. Musi jit
zasunout tésné do zafezl

v desce kylu. Anebo vyvrtat
2-3 dirky a jimi prostr¢it
tycky. Uelem tohoto je
jednak Iépe zajistit kyl, ale
hlavné roznést sily
zpusobované kylem do
plochy trupu aby se
nekroutilo dno.



Kormidlo

Vyrobime jej stejnym postupem jako kyl. Dva dily z laminatu 0.2mm slepime lepici paskou a mezi n€ vsuneme osu
kormidla z 2mm nerezové kulatiny (svafovaci drat).

Obriazek 8
Konec osy je dobré ohnout nebo rozklepat do plocha aby se osa nemohla protocit. Poté vnitfek zalijeme epoxidovou
pryskyfici.

Jsou i jiné klasické postupy vyroby kormidla — z pteklizky, kdy kormidlo se sklada ze tii dild o tvaru kormidla. Stfedni,
z tlustsi preklizky, ma v sobé drazku pro hridel a dva dily z tenci pteklizky nalepené z boku drazku uzaviraji. Slepeny
dil se pak vybrousi do soumérného profilu.

Trup

Surovy trup zhruba oc¢istime od piebytkl v délici rovin€. Vyznadime si otvory pro hiidel kormidla, kyl a uloZeni stézné.
Vyuzijeme k tomu pozistatek po délici roving ktera je pfesné v ose trupu. Také je dobré si lihovym fixem oznacit osu
trupu v misté paty stézné uvniti trupu po zdrsnéni plochy. (po vyvrtani a vyfezani otvort je dobré zna¢ky smyt lihem-
rady se propiji ptes barvu).



Pokud stavime model s klasickym oplachténim, je tieba jako prvni véc zalepit ¢nélku, po zalepeni trubek stézné€ se k ni
do pfidé dostaneme velmi tézko. Do pifidé vyvrtame otvor, zalepime sekundovym lepidlem ¢nélku z uhlikové trubky
4mm a poté ji zevnitf zajistime a spoj zpevnime epoxidem s mikrobalony a aerosilem. Tim se taky utésni otvor kolem
¢nélky. A nezapomenout na ucpani trubky aby neteklo do trupu!!

Obrazek 9
Vyvrtame otvory 3mm pro kormidlo, otvor pro kyl tak, aby ten Sel vsunout do trupu a v palubé otvor pro trubku, do
které se bude zasouvat stézen.

Pokud pouzijeme klasické oplachténi, trubka je s vnitinim primérem 6mm, nejlépe mosazna tenkosténna. Pred
zalepenim nezapomenout do ni vyvrtat otvor pro zajisténi stézné. Vice o klasickém oplachténi je popsano u stavby
Opalka. http://www.mo-na-ko.net/php/portal/viewtopic.php?id=3215

U oplachténi typu Swing-rig mame dvé moznosti. Bud’ pouzit trubku o vnitinim priméru 6mm a uhlikovou trubku
stézn¢ do ni zasouvat pfimo, anebo pouzit trubku s svétlosti 7mm a na trubku stézné nalepit dva krouzky z mosazné
trubky 7/6mm jako lozisko. Ja pouzil druhy zptisob. Jednak proto, Ze ota¢eni laminatu (trubky stézn¢) ptimo v kovu mi
nepiijde jako moc vhodné, ale to je jen subjektivni nazor, a jednak protoZe jsem mél jen zbytek trubky 7/6 ale trubky
8/7 jsem mél dost... ©. Pro ty, co pouziji jiz ti§té€né dily pro sestaveni S-R oplachténi, jsou rozméry trubi¢ek o Imm
mensi — stézen vnéjsi pramer Smm, trubka v trupu vnitini 6mm nebo 7mm pro variantu s ,,Joziskem®. Nékteti

s uspéchem pouzivaji uhlikovou trubku i pro trubku v trupu.

Trubku, v ptipadé R-S 2-3 trubky, vsuneme do otvoru(-it) v palub€ a na dné trupu ji sekundovym lepidlem zajistime
tak, aby byla na vyznacené ose trupu a soucasné byla kolmo k ¢are ponoru podle nakresu. Pomahame si vlozenim
stézn¢ do trubky, odchylky tak uvidime zfetelnéji.

Pti S-R je vhodné trubku stézné€ posunout o cca 15-20mm smérem k pridi vii¢i planku a dalsi trubky dat s rozteci 10-
15mm dale smérem k piidi, anebo pouzit vétsi kormidlo nez je v planu. Presné podle planu je Esterel navétrna.

Po usazeni stézné vsuneme kyl do otvoru v trupu, do zafezii zasuneme na sucho obé& laminatové desticky se zarezem,
Esterel posadime do stojanku a nechame kyl s balastem viset na téch destickach v trupu. Jejich piihybanim a
zasouvanim upravime polohu kylu tak, aby byl rovnobézny se stézném pii pohledu od zadi i z boku. Je vhodné pfi této
praci mit uz alespoii provizorni stojan. Pokud poloha souhlasi, spoje pojistime lehce sekundovym lepidlem. (Obr.7 a
10).

Do otvoru pro kormidlo zasuneme mosaznou trubku 3/2 mm 25mm dlouhou, do ni vsuneme kormidlo, op€t srovname
polohu vici kylu tak aby pii pohledu z boku bylo s kylem rovnob&zné a zezadu v zakrytu a pojistime sekundovym
lepidlem. Na horni konec trubky nasuneme pasek laminatu cca 10mm Siroky s 3mm dirou na jednom konci a druhym
koncem jej pfilepime k zrcadlu. To zpevni uchyceni trubky kormidla v trupu a zabrani jejimu vylomeni. (Obr.11)
Poté vSechny spoje zalijeme smési epoxidu, mikrobalont a trochy aerosilu.



Obrazek 10
Ukotveni kylu a trubky st€zn€ v trupu po zaliti epoxidem. Poklop na otvor v trupu.

Obriazek 11
Ulozeni pouzdra kormidla v trupu.



Otvor v trupu

Otvor v trupu je mozno zakryt n€kolika zptisoby. Kazdy ma své vyhody a nevyhody.

1) Otvor je zakryt destickou, jeji zatésnéni a upevnéni je pomoci lepici pasky tak jako tfeba u rychlostnich modeld
Eco Mini.

2) Deska zasouvana do drazky ze zadu.

3) Klasicky poklop s vedenim do konusu..

4) Tlusta deska v osazeni.

Ad 1) Otvor je zakryt destickou

Toto feseni je jednoduché, staci zalistit otvor, po jeho obvodu nalepit pod palubu pasky laminatu tak, aby vzniklo
osazeni do kterého zapadne deska poklopu z laminatu nebo plastu. Diky lepici pasce otvor vyborné tésni. Nevyhodou je
nutnost lepeni pii kazdém otevieni, Casem je paluba ulepena od zbytkt lepidla z pasky, vypina¢ RC pfijimace je tieba
umistit nékde vné trupu aby nebylo tfeba pro kazdé zapnuti a vypnuti rozlepovat trup anebo pouzit magneticky spinac.

Ad 2) Deska zasouvand do drazky ze zadu.
Slozit&jsi feseni, které pomérné dobie tésni. Nevyhodou je pomérna pracnost a naro¢nost na pfesnost a taky dost
limituje umisténi vyvodu otéze na zrcadle.

Obrazek 12

Otvor v trupu zacistime do obdéInikového tvaru.

Z laminatu cca 0.5-0.7mm vyfezeme obdélnikovou
desticku ktera bude tvofit poklop. Ze tii paskl cca
Smm S§irokych ze stejné tlustého materialu jako je
poklop udélame ohraniceni kolem poklopu a
pribodujeme je sekund’akem.Vyzkousime nasucho,
jestli se poklop dé vysouvat smérem dozadu. Pokud
ano, na tyto desticky nalepime dalsi tfi desticky,
tentokrat §ir§i — cca 8-10mm a pfibodujeme
sekund’dkem na jiz pfilepené listy tak, aby
presahovaly smérem do otvoru na poklop. Je dobré
tam mit poklop vloZeny a naseparovany, aby se
nahodou nepfilepil. Poté opét vyzkousime, zda
poklop jde vysouvat. Pokud ano, poklop
naseparujeme, zasuneme a laminovaci epoxid
nakapeme zvenku na $térbiny. Ten
navzlind mezi desticky a slepi je. Opét
zduraziuji nutnost zdrsnéni
laminatovych desek pted lepenim.

Obrazek 13

Po zatuhnuti epoxidu vyzkouset funkei,
dotmelit pfechodys,..

Je dobré mit v tomto okamziku poklop
lehce chodici, po nastfiku on trochu
ztloustne a jde do Stérbiny tiz.




Obrazek 14 Obrazek 15

Ad 3) Klasicky poklop s vedenim do kénusu..

Obriazek 16

Z tuhé destic¢ky utizneme poklop. Ja pouzivam laminatovy sendvic sklo-Herex tl.3mm-sklo.. ktery si délam sam. Pro
vét§inu modelafd to asi nebude bézné dostupny material, ale pokud se k nému dostanete, viele jej doporucuji. Vznikne
velmi tuha deska o hmotnosti balsy... Vyhodou je, ze takovy poklop plave.

Na desku nalepim 4 laminatové pasky se sklonem cca 10° dovnitf, zevniti vyztuzim opét smési epoxidu s mikrobalony.
(Obr 16 vlevo).

Potom poklop v dosedaci ploSe neseparuji a jemnou tkaninou olaminuji limec kolem kénusu s pfesahem az do plochy
poklopu. Vznikne takovy limec ktery po zatuhnuti ofiznu na vysku konusu poklopu. Pfi laminovani doporucuji
nasycenou tkaninu pfimacknout k poklopu listami pfes potravinatskou folii anebo plastelinou aby tkanina dobte
okopirovala kout na poklopu. Vysledek je na Obr.16 uprostied.

V trupu vyiezu otvor tak, aby limec volné dosedl na trup. Nasadim limec zpét na poklop a sekund’akem nasazeny limec
prichytim k trupu. Nasazeny na poklop je proto aby se pfi lepeni nezkroutil. Pak poklop opatrné vyjmu a kout mezi
limcem a trupem vyplnim epoxidem s mikrobalony. Je tfeba si vzit gumovou rukavici a jednoduse to prstem zapatlat.



Vv

zlstane mezera mezi trupem a poklopem, tak se do ni rada chyta otéz.

Nyni je tieba vyrobit drzak serv

Obrazek 17

Zakladni deska a podpéry jsou z laminatu tl. lmm. Tvar je mozno okopirovat ze Sablony v pfiloze.

V misté patek serva je mozno desku né¢im tlustym podlepit, vyvrtat diry a do nich udé€lat zavit M3 pro pfipevnéni
serva. Nalepit podpéry a kouty vyztuzit. J& misto podlepeni udélam ohradku, kterou zaleju - ano, opét epoxid a
mikrobalony — soucasné s vyplnénim koutovych spoji. Po zatuhnuti vyvrtam diry a do nich udélam zavit.

Obrazek 18

Na Obr.18 je vidét ty ohradky. Zde jsou drzaky dva, kdy servo kormidla bylo na levoboku a servo plachty na
pravoboku. Toto se ale neosvédc¢ilo, otéz se rada zachytavala za paku serva kormidla a tak ted’ davam ob¢ serva na
pravobok na jednu spolec¢nou desku.

Pak cely drzak zkusime umistit do trupu, nejlépe i se servy, je dobré vyzkouset vyskové poméry aby servo plachty
nekolidovalo s poklopem. Pokud je vSe v porfadku drzék zalepime do trupu. (Obr. 19).



Obriazek 19

Tim je hruba stavba trupu ukoncena.
Nasleduje povrchova uprava — tmeleni, nater.

Poté nasleduje montaz vyvodu otéze.

Obrézek 20 © Obréazek 21

Vyvod délam z erné trubi¢ky z ABS kterou pouzivaji rybafi pii vyrobé olivek nebo co to je... Po zahtati se da dobie
tvarovat. Je mozno pouzit cokoliv co jde lepit a ohybat. Dobré kluzné vlastnosti jsou vyhodou. Tieba lze pouzit
mosaznou trubku 3/2 po vyzihani, aby se dobfe ohybala.

Vyvod je ohnut ve dvou rovindch — svislé, kdy vraci otéz od stézné zpét k pfidi k pace serva jako kladka, a ve
vodorovné, kdy pod palubou vyvod smétuje k levoboku k konci paky a nad palubou je v roving osy lodé. Pozor pii
ohybani a vrtani diry do zrcadla — je tam malo mista a zavazi tam paka kormidla. Také je tfeba pamatovat na to, Ze
vyvod je soucasti trupu a tedy se musi skryt pfi méfeni modelu do méficiho boxu.

Kdo pouzije poklop do trupu s kénusem, tomu doporucuji udélat vyvod delsi az po trovenn hrany poklopu. Na Obr.21
je vidét u pravého modelu, ze vyvod kon¢i pomérné daleko od otvoru do trupu ve srovnani s levym modelem, a stavalo
se, Ze se volna otéZ zachytila pod roh poklopu.

Jako posledni je montdz serv do trupu, paky a tdhla kormidla, pfijimace a palubniho zdroje.

Péka na kormidle je bud’ koupend kratkd MP-jet s 2mm dirou anebo udé€lana z lustrsvorky anebo mosazného valecku a
kousku mosazného plechu. Délka paky (tj. osa hiidele-otvor na rameni) je cca 12mm, stejna jako bude pouzita na
servu.

Tahlo je z 1.2 — 1.5mm dratu, nerez, mosaz vyhodou. V podstaté je to drat zakonéeny na obou koncich ohybem do ,,Z*.
Na to jsou bud’ specialni klesté k dostani v modelaiskych prodejnach anebo si jej ohneme v klestich a svéraku. Prvni
ohyb provedeme v dostatecné vzdalenosti od konce dratu ve svéraku o 90°. Pak hotovy ohyb chytneme do svéraku tak,
aby drat byl vodorovné o tolik pod hranou ¢elisti jak bude tlusta paka a ohybany konec Sel nahoru. Pak jej ohneme



zase o0 90° ptes Celist. Nakonec oba ohyby chytneme do klesti a zkroutime tak, aby drat pfed i za ohyby byl
rovnobézny. U nekterych tvrdych material miize dojit v tomto okamziku k jeho ukrouceni... pak nezbyva nez zkusit
udélat delsi cast mezi ohyby anebo pouzit jiny material. Pfebyte¢ny drat odstfihneme cca 4-5mm za ohyby.

Totéz udélame na druhé stran¢ tak, aby vzdalenost mezi ohyby byla stejna jako vzdalenost mezi osou kormidla a osou
hiidele serva. Montaz je pak postupem — na ,,Z* ohyby nasadit paku kormidla a paku serva (chce to trosku silou aby
plast paky ptesel pfes ohyby), nasadit paku kormidla na jeho hiidel, nasadit paku serva na namontované servo
nastavené na neutral tak, aby byla paka kolmo na spojnici osa kormidla-osa serva, Srovnat kormidlo do roviny a
dotahnout Sroub paky kormidla.

Kdo si na toto netroufa, mize pouzit klasické vidlicky a blimp na pace serva. Ale je tam opravdu mélo mista..

—

Obriazek 22

Péka na plachetni servo je z Imm laminatu, cca 65mm dlouha. Na jednom konci Sirokéd 8-10mm s dirkou pro vedeni
oteZe, na druhém je Sirokd 25-30mm, v ose otvor podle osazeni, které ma na sobé¢ kiizova paka serva. Pro HITEC je to
7.5mm. Paku k pace serva ptiSroubujeme dvéma malymi vruty piimo do plastu (vhodnym zdrojem takovych Sroubkt
jsou auticka a jiné plastové hracky) napevno a tfeti Sroubek s velkou podlozkou bude slouzit k uchyceni otéze.

Ptijimac upevnime pod palubu na strané serva (na opacné strané rady vznika kolize paky plachty a kabeld k serviim),
nejlépe suchym zipem. Ja pouzivam ,hfebiky* od 3M. Upevnéni na boku hrozi zalitim pfijimace pii velkém naklonu a
vodé v podpalubi. O upevnéni, poloze a sméru antén se vedou dlouhé polemiky, zvlasté u 2.4GHz pasma, ja je mam jak
se vlezou a dosah je vzdy dostatecny. Pokud je mozno, je dobré aby byly co nejvys, urité ne na dné, aby je nezalila
pfipadné voda v podpalubi. Ta se tam dostane vzdycky...

Palubni zdroje. Pouzivam 4¢lanek mikrotuzek AAA Fujitsu 750mAh spajené do tvaru ==, tj dvé a dvé podélné za
sebou. Kapacita je dostate¢na. Slouzi dobfe a nemusim fesit BECy, ménice, podvybiti nebo HV serva pokud bych
pouzil jeden nebo dva clanky LiPol/Lilon. Opét uchycené suchym zipem na dno podél serv co nejvic smérem k zadi.

Jak vyrobit takelaz a slepit plachty bude v dalSim ¢lanku.

Svatopluk Hubacek, Ttinec



